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MONTAGEM

Para realizar uma montagem correta siga os seguintes passos.

1. Posicione a parte inferior do Move Car II ( posicdao 2 ) em
uma superficie plana e trave o apoio de seguranca ( posicio 1 ).

2. Encaixe a parte superior do Move Car II ( posi¢do 3 ).
3. Fixe os tubos com as travas ( posi¢do 4 ).

4. Posicione a Fonte de Alta Tensdo ( posi¢do 5 ) de acordo a
furacao do Move Car I1.

5. Insira as arruelas ( posicdo 6 ) e os parafusos ( posicio 7 ).

@ 7. Encaixe o eixo lateral do reservatorio ( posi¢io 8 )
no eixo do Move Car II ( posi¢cdo 9 ).
@ 8. Encaixe o eixo lateral do reservatorio ( posicio 10 )
no eixo do Move Car Il ( posi¢ao 11 ).

A\

Importante!

As rodas pneumadticas devem ser calibradas com 25 libras.
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Requisitos para a instalacio

Para uma instalacdo adequada os seguintes requisitos devem ser atendidos, a fim de garantir:
* Aseguranca do operador.
* O bom funcionamento.

* E a qualidade da pintura.

1

Aterramento

E obrigatério que o equipamento esteja aterrado individualmente, desse modo, se houver um curto-circuito
elétrico, a ligacdo a terra reduz o risco de choque elétrico, fornecendo um escape para a corrente elétrica.

A\

Alimentacdo Eleétrica

A alimentagdo elétrica deve ser de 220 VAC (-10%, +5%), 50/60 Hz. E aconselhavel também que a alimentagio
seja proveniente de um circuito independente, diretamente proveniente do quadro de distribuigcdo. Fazer o
intertravamento de alimentag¢do do equipamento com o sistema de ventilagao da cabina.

Ar Comprimido

O ar comprimido fornecido ao equipamento deve ser isento de impurezas, tais como:

* 4agua
e Oleo
e etc.

Portanto, ¢ recomendada a utilizagdo de um sistema eficiente de filtracao e remog¢ao de umidade.
A fim de garantir o perfeito funcionamento do equipamento, bem como uma boa pulverizagao e fluidizacao do

po.

Importante!

O uso de qualquer tipo de lubrificacdo de linha de ar e expressamente proibido, pois pode provocar
entupimentos e contaminacgdo do po.
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Ambiente

Todo equipamento energizado, principalmente os que trabalham com alta tensdo, devem ser operados em
ambientes secos, ou seja, sem umidade no chao ou ao redor da area de trabalho, a fim de evitar choques
elétricos no(s) operador(es) e prolongar a vida 1til do equipamento. Deve-se atentar também para o fato de que
todas as partes metélicas ao redor do operador devem estar devidamente aterradas.

“Este equipamento pode ser perigoso se ndo for utilizado conforme os quesitos de
segurancga apresentados neste manual.”

Propriedades da tintas a Po

Sistema de resina Epoxi Hibrido Poliéster | Poliuretano
Grupos de Qualidade 0681 0680 0683 0682 0685 0687
Acabamentos Brilhante FO.SCO ° | Brilhante FO.S “O€ | Brilhante | Brilhante
semi-fosco semi-fosco
Temperatura de cura °C 1602 180| 180a200 [160a 180| 1802200 |180a200| 180 a200
Resisténcia ao reforneio - - +* +/- s Sinis
DIN 53156 Embutimento Erichsen (mm) 8 4-8 8-10 4-8 8-10 8-10
Aderéncia (GT) 0 0 0 0 0 0
Flexibilidade Mandril c6nico DIN 53152 (mm) 3 6 3 6 3 3
Teste Salt Spray 800h DIN 50021 (mm) Expansao do 1 5 1 2 1 1
corte
Teste de umidade 1000h (DIN 50017) Satisf Satisf Satisf Satisf Satisf Satisf
Resisténcia ao intemperismo Fraca Fraca Mod Mod Boa Boa
Resisténcia quimica Otima Boa Boa Boa Mod Mod

Tabela meramente orientativa, consulte seu fornecedor para melhores informacgaes.
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Instalacao

A instalagdo do Tecplus Job
deve ser realizada de conforme os passos a seguir:

1. ATERRAMENTO

A fim de garantir a seguranca do operador, bem como a do equipamento a fonte de alta tensdo deve ser aterrada
no mesmo ponto de terra da cabine de pintura ( posi¢do 1 ), ou seja, deve ser colocado um cabo de terra
interligando a fonte de alta tensdo e a cabine. E imprescindivel também que todas as partes metalicas na 4rea de
pintura estejam ligadas ao mesmo ponto de terra.

1.1 CONEXAO: Conectar o fio terra, a caixa da fonte de alta tensdo, através do parafuso identificado como
TERRA, na parte inferior. Assegurar-se de que a porca foi devidamente apertada, a fim de garantir um bom
contato elétrico;

A ligagao do aterramento devera ser feita com fio de 4mm de bitola, obedecendo as normas de instalacoes

elétricas e de aterramento NBR 5410;
1- Cabo de aterramento da cabine.

2- Cabo de aterramento da cimara de succio.

Atencdo

Como cada instalacdo apresenta particularidades, é altamente recomenddvel que consulte um especialista na drea de aterramento, _
sendo que a CETEC ndo se responsabiliza por qualquer dano humano ou material decorrente de um sistema de aterramento _

deficiente ou inadequado.
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2. RESERVATORIO

2.1 PESCADOR: Conectar o Pescador ( posicao 1) ao niple ( posi¢ao 2) do Conjunto de entrada de pé na
parte interna do reservatorio.

2.2 CAMARA DE SUCCAO: Conectar a Cimara de sucgéo ( posi¢iio 3) ao niple do Conjunto de entrada
de po ( posicio 4), na parte externa do reservatorio.

2.3 ENTRADA DE AR: Conectar o engate rapido do Conjunto entrada de ar ( posiciao 5) ao Pino de engate
rapido ( posicio 6), localizado na parte inferior do reservatorio.
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3. MANGUEIRAS

3.1 ENTRADA DE AR: Conectar a mangueira de borracha de 8mm (5/16”’) de diametro interno proveniente da
rede de ar comprimido ao espigdo identificado como Entrada de ar ( posi¢cdo 1) localizada parte inferior da
fonte de alta tensdo. Fixar a mangueira com abragadeira .

3.2 VAZAO: Conectar a mangueira Azul de 6mm (1/4”) de didmetro externo na conexdo identificada como
Vazio ( posi¢ao 2 ) localizada na parte inferior da fonte de alta tensdo e o outro extremo na parte superior da
camara de succ¢do ( posiciao 3 ).

3.3 EQUALIZACAO: Conectar a mangueira Natural de 6mm (1/4”) de didmetro externo na conexdo
identificada como Equalizacio ( posicio 4 ) localizada na inferior da fonte de alta tensdo e o outro extremo na
parte lateral da camara de sucgdo ( posicao 5).

3.4 FLUIDIZACAO: Conectar a mangueira Vermelha de 6mm (1/4”) de didmetro externo na conexdo
identificada como Fluidizacio ( posi¢cdo 6) localizada na inferior da fonte de alta tensdo e o outro extremo no
conjunto de ar na parte inferior do reservatdrio ( posicao 7).

3.5 TRANSPORTE DE PO: Conectar a mangueira de PVC cristal de 13mm (1/2”) de didmetro interno e Sm
de comprimento ao Ejetor da bomba de suc¢do ( posi¢do 8 ) e o outro extremo na entrada de p6 da pistola
( posicao 9).

Verificar se ndo ha vazamentos apds a pressurizacao.
Observe-se que ndo é recomenddvel apertar em demasia este tipo de conexdio
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4. FONTE DE ALTA TENSAO

4.1 FIXACAO: Fixar a fonte de alta tensdo, perfeitamente, na lateral direita da cabine de pintura, ou em
estrutura metalica eletricamente interligada a esta (mesmo ponto de terra),a altura recomendada para a fonte e
de 1,70m, medidos do piso a sua parte superior.

* No caso de se utilizar o carrinho ou a base (Ver Montagem), os mesmos deverdo estar eletricamente
interligados a cabine.

5. PISTOLA

5.1 CONEXAO A.T. DA PISTOLA: Conectar o pino banana do cabo de alta tensdo da pistola ( posi¢do 1) ao
conector da fonte identificado como Cabo A.T ( posicao 3).

* Certificar-se de que o pino banana foi devidamente encaixado (quando o encaixe ocorre adequadamente
sente-se uma ligeira resisténcia ao se tentar remover o cabo do conector).

* Quando o pino banana estiver devidamente encaixado forcar ligeiramente o cabo de alta tensdo, a fim
de manté-lo na posicao adequada, e fixd-lo através do prensa cabo rosquedvel a bucha do conector.

* Assegurar-se de que a conexdo foi bem feita, pois caso contrdrio podera haver fuga de alta tensdo, e
consequentemente uma reducdo de rendimento na pintura. Esta verificagdo pode ser feita
certificando-se de que o prensa cabo realmente fixou o cabo de alta tensdo.

5.2 CONEXAO DE ACIONAMENTO: Conectar o cabo de comando da pistola ( posi¢do 2 ) no conector
identificado como Acionamento ( posi¢cdo 4 ), localizado na inferior da fonte (conector DIN de 5 pinos).

Assegurar-se de que o conector foi devidamente encaixado e rosqueado, pois o aterramento da
pistola e feito através da parte rosquedvel do mesmo;
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Especificacoes técnicas
Tecplus Job

Indicador de AT
— Indicador da reinicializacdo

0;)

Display da Tensao / Corrente \, Regulador de Tensao

(c‘ L

Regulador de Corrente
‘\ Botao de reinicializacao

Regulador de ar da Equalizacao
Regulador de ar da Vazao

Display da Vazao / Equalizacao ‘

Lacre da garantiaz

Entrada de ar
Comprimido

Porta fusivel

Liga / Desliga
Cabo de alimentacao

Reservatorio
inclinavel
Apoio retratil de seguranca
Move Car IT
Rodas Pneumaticas L Fluidizacso
2 Regulador de inclinacdo
= do reservatorio
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o Carrinho Move Car II com rodas pneumadticas,
maior estabilidade e melhor deslocacao.
o Display LCD de Tensdo, Corrente, Vazdo e Equalizacgio,
aprimorando a visualizagdo do operador.
o Reservatorio inclinavel, dando um maior aproveitamento da tinta,
direcionando-a para o pescador.
o Regulador de inclinagdo do reservatorio,
mantendo a inclinacdo necessdria.
o Regulador de ar com trava de seguranca,

mantendo a regulagem necessdria.

o« Fonte de alta tensdao

Tensao de alimentacio 220 VAC (-10 % +10 % )
Frequéncia de alimentagao 50 /60 Hz

Tensiao nominal de saida 90 kV
Polaridade da alta tensao ( na pistola ) Negativo

Tensao de liberacgao do po >30 kV
Corrente nominal de saida 0,050 mA
Corrente maxima de saida 0,120 mA

Pressio maxima de entrada de ar 10 bar

Pressio nominal de entrada de ar 6 bar

Equipamento é dotado de sistema eletronico de desarme por excesso de corrente,
a fim de garantir a segurancga do operador.

e Reservatorio de po

Material SAE 1020
Peso (completo e sem mangueiras) 8 kg
Capacidade max. de tinta em po 25 kg

Cilindrico conico sem cantos
Formato . - c

vivos para facilitar a limpeza
Leito fluidizado Placa porosa 6mm
Fechamento da tampa Sob pressao
Saidas Pela lateral

e Pistola Tecnoplus

Rigidez dielétrica do tubo Aprox. 16 kV por mm
Empunhadura Polipropileno
Peso ( sem cabos e mangueira ) Aprox. 272G
Resistor interno 150MQ

Via de passagem do po %2”
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FUNCIONAMENTO

1. ABASTECIMENTO:

» Abasteca o reservatorio de p6 respeitando o nivel maximo de tinta, indicado na lateral.
* O abastecimento aproximadamente ¢ de 25 kg de tinta, com o reservatério vazio.

* Para garantir uma fluidizacao adequada certifique-se que a tinta esteja homogenizada.

E importante que seja observada a data de validade da tinta, bem como o seu estado fisico

no tocante a umidade e/ou outros contaminantes.

* Coloque a tampa do reservatério ( posicdo 1) e faca o travamento com os 3 fechos do reservatorio
( posicao 2).
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2. FLUIDIZACAO:

* Regule a vazdo de ar comprimido através da véalvula agulha ( posi¢cio 1 ), localizada no conjunto de
entrada de ar no reservatorio.

* E importante que a regulagem se faca partindo da valvula totalmente fechada e abrindo-a gradualmente,
de forma a evitar que uma nuvem de po se forme em razdo de uma vazao exagerada de ar comprimido.

Verifique que esteja bem conectada a mangueira de Fluidizagdo ( posicao 2 ), evitando vazamentos.

E recomendavel que no incio da fluidizacdo o po seja revolvido manualmente, de forma que fique bem solto
e uniforme.

3. COLOCANDO EM FUNCIONAMENTO:

* Ligue o Tecplus Job, pressionando a chave Geral ( posi¢ao 1), na parte frontal da fonte.
* Aguarde que as informagdes correspondentes do fabricante sejam excluidas do display e aparecam

as correspondentes de medi¢@o para prosseguir.

13 Tecplus Job
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* Com a pistola apontada para o interior da cabine, pressione o gatilho.

* Visualize no display ( posicao 4 ) o campo da Tensdo identificado como U .

* @Gire o potencidmetro da Tensdo ( posicao 2 ) sentido horario, até que o indicador de Acionamento
acenda ( posicao 8 ).

- == Tensdo

A liberagdo do po so ocorre quando a alta tensdo supera o valor de aproximadamente 30 kV.

A\

Importante!

Caso esteja pintando uma peca com cantos internos, apresentando bloqueios do acesso da tinta
(efeito elétrico Gaiola de Faraday ).

* Deve reduzir a poténcia da tensdo, girando o potencidometro ( posicdo 2 ), sentido anti-horario.

- == Tensdo

4 Tecplus Job
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Visualize no display ( posicio 4 ) o campo da Corrente identificado como I .

Regule o potencidmetro da corrente ( posi¢ao 3 ), aumentando sua poténcia, girando sentido horéario.

== Corrente

O valor adequado da alta tensdo e fungdo dos seguintes fatores:

— Tipo de tinta;
Tipo de pintura (original ou repintura)

— Geometria da peca;
- et

Portanto, uma indicacdo precisa do valor da alta tensdo necessdria para cada caso ndo é possivel.

Recomendamos que sejam feitos testes prévios para cada combinacdo dos fatores acima, a fim de se obter o
melhor rendimento da pintura.

A\

Importante!
Reinicializacdo

Este equipamento possui um sistema eletronico de desarme por excesso de corrente
a fim de garantir a seguranca do operador.

Caso estiver pintando e o indicador de acionamento desarmar ( posi¢do 8 ):
Motivo: Devido a sobrecarga.

Aperte o Botao de Reinicializacdo ( posi¢do 6 ) durante 2 segundos,
o qual acionara o indicador de Reinicializacdo ( posigdo 7 ).

*  Prossiga com a operagdo

Caso siga ocorrendo o desarme, contate a Assisténcia Técnica.
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4. VAZAO E EQUALIZACAO:

Vazao
Destrave o regulador de fluxo de Vazao ( posi¢ao 2 ), puxando.

Faca sua regulagem de forma a obter uma pressao de 20 a 30 psi ( recomendada ), indicada na linha
superior do display ( posi¢ao 1).

Ap0s obter a regulagem necessaria, trave o regulador pressionando contra a fonte.

Como a liberagdo do po so ocorre apos se ter atingido um certo valor da alta tensao, a regulagem so
pode ser feita com o gatilho da pistola pressionado e o indicador de acionamento aceso.

Equalizacdo

Apos obter a regulagem necessaria, trave o boné novamente pressionando contra a fonte.
Destrave o regulador de fluxo de Equalizagao ( posicao 1), puxando.

Faga sua regulagem de forma a obter uma pressao de no maximo 0,5 psi ( recomendada), indicada na
linha inferior do display ( posicao 2 ).

Apos obter a regulagem necessaria, trave o regulador pressionando contra a fonte.

A Equalizagdo tem por finalidade uniformizar a nevoa de po na saida da pistola,
sendo que uma quantidade excessiva de ar nesta regulagem dificulta a sucgdo do po.

o —
@) = ©

AL
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Componentes

COMPONENTES INCLUSOS

A seguir informamos os componentes do Tecplus Job, assim terda maior facilidade e conhecimento sobre o produto.

Caso precise repor algum componente, solicite ao seu fornecedor, informando:

Item - Quantidade - Descricdo - Codigo

CARRINHO MOVE CAR Il COMPLETO - 501.585

ITEM QUANT DESCRICAO RAZAO DETROCA CODIGO
1 2 Parafuso sextavado M8 x 20 - 500. 373
2 4 Arruela Lisa M8 - 500. 627
3 1 Estrutura do carrinho Move Car I1 - 501. 742
4 1 Ponteira externa - 500. 856
5 2 Trava R4 - 502. 219
6 2 Roda pneumatica Consumivel 502. 507
7 4 Ponteira interna Consumivel 500. 855
8 3 Cupilha Consumivel 500. 562
9 1 Parafuso sextavado M8 x40 - 500. 839
10 2 Porca M8 - 500. 822
11 1 Bracgo de apoio - 502. 533
12 1 Corrente do carrinho Move Car II - 502. 534
13 1 Parafuso commaniplo 3/8 - 500. 623

17
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FONTE DE ALTA TENSAQ COMPLETA - 502.515

* PARTE FRONTAL

ITEM QUANT DESCRICAO RAZAO DETROCA CODIGO
1 1 Caixa PBL 400 - 502. 466
2 4 Porca sextavada M3 - 500. 156
3 2 Sensor de pressao freescale Consumivel 502. 490
4 2 Potenciometro Consumivel 500. 163
5 1 Placa Display Consumivel 502. 539
6 1 Placa man6metro Consumivel 502. 540
7 2 Barra conectora 16 pinos - 502. 478
8 2 Barra de 16 pinos - 502. 483
9 2 Display LCD Consumivel 502. 471
10 4 Distanciador da placa PCI - 502. 516
11 12 Parafuso M3 x8 - 500. 144
12 2 Knob da fonte - 500. 111
13 1 LED 5 mm verde Consumivel 500. 480
14 1 LED 5 mm amarelo Consumivel 502. 479
15 2 Regulador de ar Consumivel 500. 175
16 1 Chave botdo comtrava vermelha Consumivel 501. 938

18
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* PARTE TRASEIRA

Componentes

ITEM QUANT DESCRICAO RAZAO DETROCA | CODIGO
1 1 Caixa PBL 400 - 502. 466
2 1 Chapa dos componenetes caixa PBL 400 - 502. 535
3 10 Parafuso M4 x 8 - 500. 436
4 1 Cascata eletronica Consumivel 500 .045
5 2 Parafuso M4 x 12 - 500. 137
6 1 Placa osciladora Consumivel 501. 619
7 1 Parafuso M8 x20 - 500. 373
8 1 Cabo de aterramento da fonte Consumivel 502. 537
9 2 Arruela lisa p/M8 - 500. 627
10 1 Porca M8 - 500 . 822
11 1 Adaptador para cabo terra - 500. 633
12 1 Trafo Consumivel 500. 215
13 3 Cotovelo 1/4x1/4 Consumivel 500. 068
14 1 Valvula solenoide ¢/ bloco Consumivel 502. 272
15 1 Porta fusivel Consumivel 500. 161
16 1 Prensa cabo pequeno - 500. 146
17 1 Arruela do espigao 5/16 - 501. 199
18 1 Espigdo 5/16x 1/4 Consumivel 500. 086
19 3 Unido para painel 1/4x1/4 Consumivel 500. 231
20 1 Bucha roscada Consumivel 500. 022
21 1 Conector acionamento 5 pinos Consumivel 500. 064

19

Tecplus Job




Equipamentos para pintura

Derde 7993

etecC

Componentes

RESERVATORIO COMPLETO — 500.178

ITEM QUANT DESCRICAO RAZAO DETROCA | CODIGO
1 1 Conjunto do reservatorio Consumivel 500. 392
2 1 Borracha adesiva Consumivel 500. 859
3 1 Pescador Consumivel 502. 493
4 1 Conjunto entrada de po Consumivel 500. 686
5 1 Camara de sucgdo completa Consumivel 500. 686
6 10 Parafuso M4 x20 - 500. 139
7 1 Tela de fluidizagdo Consumivel 500. 128
8 10 Arruela p/M4 - 500. 006
9 10 Porca M4 - 500. 272
10 1 Pino de engate rapido Consumivel 500. 241
11 1 Conjunto da fluidizagao Consumivel 502. 308
12 3 Fecho rapido Fg/E2 Consumivel 501.918
13 2 Ponteira interna Consumivel 500. 855
14 1 Filtro de ar do reservatorio Consumivel 501. 629

20
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PISTOLA TECNOPLUS COMPLETA - 500.429

ITEM QUANT DESCRICAO RAZAO DETROCA | CODIGO
1 1 Empunhadora Tecnoplus injetada - 501. 561
2 1 Sensor Tecno Consumivel 500. 297
3 1 Prensa cabo Tecno Consumivel 500. 434
4 1 Cabecote pistola Tecno Consumivel 500. 300
5 1 Resisténcia 150 msw verde Consumivel 502. 163
6 1 Luva do tubo interno Tecno Consumivel 500. 117
7 1 Tubo interno Tecno Consumivel 500. 227
8 1 Tubo externo Tecno Consumivel 500. 265
9 1 Porca tubo externo Consumivel 500. 311
10 1 Capa tubo externo Consumivel 500. 318
11 1 Eletrodo Consumivel 500. 345
12 1 Prolongador Tecno Consumivel 500. 272
13 1 Dispersor 20 mm Tecno Consumivel 500. 271
14 1 Niple entrada de tinta Pistola Tecno Consumivel 500. 135
15 1 Mola do gatilho Consumivel 500. 438
16 1 Gatilho Tecno completo Consumivel 500. 439
17 6 Bucha emlatao M4 - 500. 437
18 12 Parafuso de fixagdo M4 x 8 - 500. 436
19 2 Parafuso do prensa cabo M4 x 12 - 500. 435
20 2 Etiqueta em aluminio Tecnoplus - 501. 605
21 2 Etiqueta em aluminio Cetec - 501. 604
22 1 Cabo AT de comando Consumivel 500. 332
23 1 Mangueira cristal 1/2 x Smts Consumivel 500. 125
24 1 Prensa cabo da bucha roscada Consumivel 500. 164

21

Tecplus Job




Derde 7993

@\\\\\\\\

etecC Compornentes

Equipamentos para pintura

CAMARA DE SUCCAO — 500.035

ITEM QUANT DESCRICAO RAZAO DETROCA | CODIGO
1 1 Cotovelo 1/4x1/8 Consumivel 500. 069
2 1 Venture sextavado Consumivel 500. 217
3 2 Anel O'ring venture Consumivel 501. 736
4 1 Camara de sucg¢do Consumivel 500. 034
5 1 Anel O'ring camara Consumivel 500. 833
6 1 Ejetor Consumivel 500. 081
7 1 Trava do ejetor Consumivel 500. 217
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. Equipamentos para pintura
CONJUNTO ENTRADA DE PO — 502.686
@
@
ITEM QUANT DESCRICAO RAZAO DE TROCA CODIGO
1 1 Conjunto entrada de p6 Consumivel 500. 686
2 2 Anel O'ring do pescador Consumivel 500. 262
CONJUNTO ENTRADA DE AR — 502.308
ITEM QUANT DESCRICAO RAZAODETROCA | CODIGO
1 1 Engate rapido Consumivel 500. 083
2 1 Valvula agulha 1/4 x1/4 Consumivel 500. 235
3 1 Conexao reta fémea Consumivel 502. 294
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MANGUEIRAS E CABOS

QUANT DESCRICAO RAZAO DE TROCA CODIGO
1 Mangueira 1/4 " x 1,5 mts azul Consumivel 500. 119
1 Mangueira 1/4" x 1,5 mts vermelha Consumivel 502. 462
1 Mangueira 1/4 " x 1,5 mts natural Consumivel 500. 120
1 Cabo terra da camara 1,5 mts verde / amarelo Consumivel 501. 040
1 Cabo de alimentagao injetado 2 pinos Consumivel 501. 128
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Equipamentos para pintura

. ITEM | DESCRICAO \ CODIGO

‘ 1 ‘ Tubo interno alongado ‘ 500. 298

ITEM DESCRICAO CODIGO

2 Tubo externo alongado 500. 292
ITEM DESCRICAO CODIGO

3 Bico jato plano 500. 451

4.

ITEM DESCRICAO CODIGO

4 Prolongador jato plano 500. 449
ITEM DESCRICAO CODIGO

5 Dispesor tecno 14 mm 500. 269

6 Dispesor tecno 16 mm 500. 270

7 Dispesor tecno 20 mm 500. 271

8 Dispesor tecno 22 mm 500. 302

9 Dispesor tecno 26 mm 500. 420

10 Dispesor tecno 30 mm 500. 830

11 Dispesor tecno 35 mm 500. 546

12.

ITEM DESCRICAO CODIGO

12 Alga da pistola 502. 334
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13.
ITEM DESCRICAO CODIGO
13 Capa da mangueira 5 mts 502. 217
ITEM DESCRICAO CODIGO
14 Conjunto preparagdo de ar 500. 319
14.
15.
ITEM DESCRICAO CcODIGO
15 Capa plastica Tecplus Job 502. 538
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Equipamentos para pintura

Termo de Garantia

Este equipamento estd garantido pelo prazo de 12 (doze ) meses posto fabrica CETEC SP.
(exceto as pecas que sdo consumiveis )

Os servigos de garantia a serem prestados na CETEC posto fabrica, estardo isentos de quaisquer taxa.
Caso o cliente solicite a assisténcia técnica em sua empresa serd cobrado o
Chamado Técnico e a Hora Técnica.

A garantia sera concebida pela CETEC, gratuitamente, desde que as pecas ou componentes
apresentam defeitos de fabricacio ou montagem , exceto as pecas que sio consumiveis e devem ser
substituidas .

A ocorréncia de quaisquer dos fatos abaixo citados determina o cancelamento automatico e a perda
da garantia :

Defeitos decorrentes de acidentes e agentes da natureza.
* Inconformidades geradas pela instalacio elétrica, ar comprimido ou falta de aterramento.
* Violacgoes de servicos prestados por terceiros.

* Utilizacao do equipamento em desacordo com as recomendacoes técnicas do MANUAL DE
INSTALACAO.

* A utilizacio de pecas ndo originais.
* Alteracio do equipamento ou qualquer caracteristica do projeto original.

* Viola¢ao do lacre durante o prazo de garantia.

CERTOS DE SUA COMPREENSAO E COLABORACAO

[72.679.665/0001-84 |

Cetec Equipamentos para pintura
Awv. Jacobus Baldi, 547
Jardim Iracema - CEP 05847-000

I— SAO PAULO-5P J
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